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Przeglad narzedzi montazowych do opasek kablowych

Narzedzia reczne do montazu opasek kablowych

MK10-SB MK20, MK21 MK3SP MK7
patrz str. 535. patrz str. 535. patrz str. 536. patrz str. 536.

MK7HT MK6 MK9 MKOHT
patrz str. 537. patrz str. 537. patrz str. 538. patrz str. 538.

Narzedzia pneumatyczne do montazu opasek kablowych

MK3PNSP2 MK7P MK9P
patrz str. 539. patrz str. 540. patrz str. 541.

Zalecane narzedzie m

Narzedzia do montazu opasek kablowych serii KR MK3SP
MK3PNSP2, MK7P
MK7

MK7HT

MK20

MK6

MK6PN

MK9

MK9HT

MK21

Szczegdtowych informacji na temat narzedzi
montazowych szukaj na stronie 535.
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KR6/8 KRSPNSE
patrz str. 542. patrz str. 542.
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Narzedzia do montazu opasek metalowych

MK9SST MTT4 KST-STG200
patrz str. 543. patrz str. 543. patrz str. 543.
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Narzedzia do montazu opasek kablowych

Narzedzie reczne do zaciggania
opasek kablowych o ptaskiej
gtéwece
¢ MK10-SB do opasek o szerokosci

do 9,5 mm

Metalowe narzedzie MK10-SB jest idealnie
dopasowane do zaciggania opasek
HellermannTyton typu RPE i PE (Rozdziat 1.3).
Zatozona opaska moze by¢ zaciagnieta przy
pomocy narzedzia, a obciecie zbednej tasmy
przy gtéwce nastepuje po nacisnieciu
przycisku ciecia.

MK10-SB.

Narzedzie reczne do zaciggania
opasek kablowych, wersja
prosta

* MK20 do opasek o szerokosci do 4,8 mm

* MK21 do opasek o szerokosci do 7,6 mm

Tanie narzedzie alternatywne w stosunku

do narzedzi profesjonalnych. Stosowane do
standardowych opasek kablowych
HellermannTyton o szerokosci do 7,6 mm.
Lekka budowa, tatwa obstuga, obcinanie
poprzez przekrecenie narzedzia o 90°.

MK20, MK21. Zatdz opaske.

>y

Zaciagnij. Przekrec aby odcia¢ koncéwke.

Dane techniczne
T

Szerokos¢ opaski max Grubos¢ Waga
Nr art. Typ (G) opaski (kg)
110-10001 |MK10-SB 9,5 2,5 0,8
110-20006 |MK20 4,8 1,5 0,05
110-21016  |MK21 7,6 2,5 0,05

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011 HellermannTyton @
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Narzedzia do montazu opasek kablowych

Reczne narzedzie montazowe
w obudowie metalowej

¢ MK3SP do opasek o szerokosci
do 4,8 mm

MK3 jest wysokiej klasy narzedziem do
recznego zaciagania opasek o szerokosci do
4,8 mm. Obudowa wykonana jest z odlewu
aluminiowego o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej.

Pistolet MK3 umozliwia doktadna regulacje
sity zaciggania.

Narzedzie reczne do zaciagania
opasek kablowych w obudowie
z tworzywa sztucznego

¢ MK7 do opasek o szerokosci
do 4,8 mm

MK7 jest wysokiej klasy, profesjonalnym
narzedziem do recznego zaciagania opasek
o szerokosci do 4,8 mm. Umozliwia zacia-
gniecie opaski z okreslong sita oraz uciecie
zbednej czesci tasmy na rowno z gtéwka
tak, aby uniemozliwi¢ zadrapanie sie lub
skaleczenie zaciggnieta opaska. owoczesna,
ergonomiczna obudowa wykonana jest

z poliestru zbrojonego wtdknem szklanym,
dzieki czemu zmniejszono wage narzedzia,
przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej.

Pistolet MK7 umozliwia szybkie nastawy
trzech zgrubnych pozioméw sity oraz
doktadna regulacje sity.

Posiada dopuszczenie MIL i VG.

@ Hellermannlyton

MK3SP

MK7.

Dane techniczne
T

Szerokos¢
opaski max Grubos¢ | Waga
Nr art. Typ (G) opaski (kg)
110-03500 |MK3SP 4,8 1,5 0,33
110-03524 |Wymienne ostrze noza MK3SP - - 0,01
110-07500 |MK7 4,8 1,5 0,29
110-07511 |Wymienne ostrze noza MK7/MK7HT - - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011

M"_ VG Uwaga! Nie wszystkie produkty znajdujace sie na tej stronie moga posiada¢ wymienione dopuszczenia.
Szczegodtowych informacji na temat dopuszczen i certyfikatow szukaj w zataczniku.



Reczne narzedzie montazowe
w obudowie z tworzywa
sztucznego

¢ MK7HT do opasek o szerokosci
do 4,8 mm

Pistolet MK7HT jest zbudowany na bazie
MK?7, ale charakteryzuje sie wieksza sita
zaciggania opasek. Jest szczegodlnie zalecany
do montazu opasek, ktére musza by¢
bardzo mocno zaciagniete.

Reczne narzedzie montazowe
w obudowie metalowej
* MK6 do opasek o szerokosci

do 9,0 mm

MKG6 jest wysokiej klasy narzedziem do
recznego zaciggania opasek o szerokosci do
9 mm. Umozliwia zaciagniecie opaski

z okreslong sita oraz uciecie zbednej czedci
tasmy na rowno z gtéwka tak, aby uniemoz-
liwi¢ zadrapanie sie lub skaleczenie zacia-
gnieta opaska. Obudowa wykonana jest

z odlewu aluminiowego o wysokiej wytrzy-
matosci mechanicznej.

Pistolet MK6 umozliwia doktadna regulacje
sity zaciggania.

MK7HT.

MK®6.

Dane techniczne
T

Szerokos¢
opaski max Grubos¢ | Waga
Nr art. Typ (G) opaski (kg)
110-07000 |MK7HT 4,8 1,5 0,29
110-07511 |Wymienne ostrze noza MK7/MK7HT - - 0,01
110-06000 |MK6 9,0 2,0 0,52
110-06026 |Wymienne ostrze noza MK6 - - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011

HellermannTyton @
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Narzedzia do montazu opasek kablowych

Reczne narzedzie montazowe
w obudowie z tworzywa
sztucznego

¢ MK9 do opasek o szerokosci do
13,5 mm

MK9 jest wysokiej klasy, profesjonalnym
narzedziem do recznego zaciagania opasek
o szerokosci do 13,5 mm. Nowoczesna,
ergonomiczna obudowa, podobnie jak
MK?7, wykonana jest z poliestru zbrojonego
wioknem szklanym, dzieki czemu zmniejszono
wage narzedzia, przy jednoczesnym

zachowaniu wysokiej wytrzymatosci

mechanicznej. Dlatego obstuga jest MKO.
wygodna i nie wymaga duzej sity.

Pistolet MK9 umozliwia szybkie nastawy
dwéch zgrubnych pozioméw sity oraz
doktadna regulacje sity.

Narzedzie posiada dopuszczenie MIL i VG.

Reczne narzedzie montazowe
w obudowie z tworzywa
sztucznego

e MK9HT do opasek o szerokosci
do 13,5 mm

Pistolet MK9HT jest narzedziem zbudowanym
na bazie pistoletu MK9, lecz posiada
mocniejsza sprezyne, co umozliwia
zaciagganie opasek kablowych o szerokosci
do 13,5 mm z wieksza sita. Jest szczegdlnie
polecany jako narzedzie do zaciggania
opasek ciagtych serii EL-TY.

Pistolet MK9HT umozliwia szybkie nastawy

dwaoch zgrubnych pozioméw sity oraz
dokfadna regulacje sity.

MKOHT.

Dane techniczne
|

Szerokosc
opaski max Grubos$¢ | Waga
Nr art. Typ (G) opaski (kg)
110-09500 |MK9 13,5 2,0 0,385
110-09000 |MK9HT 13,5 2,0 0,385
110-09511 |Wymienne ostrze noza MK9/MK9HT - - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

MIL VG Uwaga! Nie wszystkie produkty znajdujace sie na tej stronie moga posiada¢ wymienione dopuszczenia.
Szczegotowych informacji na temat dopuszczen i certyfikatow szukaj w zataczniku.

@ Hellermannlyton Wydanie: wrzesier 2011



Pneumatyczne narzedzie
montazowe w obudowie
metalowej

¢ MK3PNSP2 do opasek o szerokosci
do 4,8 mm

Pistolet pneumatyczny MK3PNSP2 wyrdznia
sie doktadna powtarzalnoscia, takze przy
duzych predkosciach wiazania. Dodatkowa
zaletg jest dtugi czas pracy pomiedzy okre-
sowymi przegladami narzedzia. Koncowka
opaski po zaciagnieciu zostaje obcieta na
rowno z gtowka co zapobiega ewentualnym
skaleczeniom. MK3PNSP2 jest przeznaczony
do opasek o szerokosci do 4,8 mm i grubo-
$ci 1,5 mm. Sita naciagu narzedzia jest regu-
lowana w zakresie od 45 do 210 N. Dzieki
wysokiej precyzji dziatania MK3PNSP2 jest
szczegolnie zalecany do zastosowan, gdzie
jakos¢ jest najwazniejszym parametrem lub
tam gdzie wystepuje duza powtarzalnos¢
czynnosci, np. przy produkcji wiazek kablo-
wych. Zasilany sprzezonym powietrzem

o cisnieniu do 6 bar, MK3PNSP2 jest szcze-
golnie przydatny przy masowej produkgji

na tasmie produkcyjnej lub przy produkgji
wigzek kablowych.

MK3PNSP2.

Dane materiatu

Powietrze zasilajace
Cisnienie powietrza (min.)
o . —]
Cisnienie powietrza (max.)
) LT
Gniazdo zasilania

suche / naolejone

| 3 bar

6 bar
4,0 mm

powietrzem
Wymiary (D x W x S

)4\

" ok. 225 x 140 x 40 mm

Dane techniczne
T

Szerokos¢
opaski max Grubos¢ | Waga
Nr art. Typ (G) opaski (kg)
110-03400 |MK3PNSP2 4,8 1,5 0,56
110-30002 |Przewdd zasilajacy - - 0,35
110-30101 |Wymienne ostrze noza MK3PNSP2 - - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011

HellermannTyton @
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Narzedzia do montazu opasek kablowych

Pneumatyczne narzedzie
montazowe w obudowie
z tworzywa sztucznego

¢ MK7P do opasek o szerokosci
do 4,8 mm

Pistolet pneumatyczny do zaciggania opasek
MK7P wyznacza nowy standard racjonalnego
montazu opasek w przemystowych procesach
produkcyjnych. Zastosowanie nowoczesnej
techniki wyraznie przyspiesza montaz opasek.

Dzieki nowemu rozwigzaniu doprowadzenia
powietrza, ramie zaciggajace porusza sie

znacznie szybciej niz w poréwnywalnych
narzedziach. Zmniejsza sie czas montazu MK7P.
i jednoczednie zwieksza ilos¢ zaciagnied.

Wiasnie czas zaciagania wzmacnia

konkurencyjnos¢ tego narzedzia i oferuje
duzy potencjat racjonalizatorski.

Duza uwage przy projektowaniu tego
narzedzia potozono na ergonomie.
Specjalnie uformowana rekojes¢ zapobiega
wysliznieciu sie narzedzia z reki i zmniejsza
zmeczenie operatora. Obudowa wykonana
jest z tworzywa sztucznego wzmocnionego
widknem szklanym, przez co jest bardzo
lekka ale jednoczesnie bardzo wytrzymata.

Montaz opaski jest prosty: nacisniecie
przycisku powoduje zaciagniecie opaski
i obciecie na rowno z gtéwka. Gtadka

tatwe w uzyciu pokretto do nastawiania sify naciagu.

krawedz obciecia zapobiega skaleczeniom.
Dane materiatu

Powietrze zasilajace | suche / naolejone

Obcieta koncdwka jest automatycznie
usuwana. W ten sposéb sa eliminowane

U ! T
przerwy potrzebne na usuniecie obcietych Cisnienie powietrza (mln-)ﬂr3 bar
koncédwek. Cisnienie powietrza (max.) | 6 bar
1
Gniazdo zasilania | 4,0 mm

Trzy potozeniowa dzwignia jest uzywana do
nastawiania poziomu sity naciggu. Dokfadne
doregulowanie sity mozna uzyska¢ obracajac
pierscieniem ponizej dzwigni. Jako opcja jest

dostepny kapturek zabezpieczajacy przed
. . . . Dane techniczne
nieuprawnionymi zmianami nastaw. Jest to —

powietrzem

-
Wymiary (D x W xS) | ok. 220 x 170 x 40 mm

szczegolnie potrzebne przy wiazaniu Szerokos¢ B
delik h it d o opaski max Grubos¢ | Waga
? i aFnyc ,mlaterla ow cl)raz o zapelvvnlenla Nr art. Typ (©) opaski (kg)
niezmiennosci parametrow w procesie 110-07100 _|MK7P 18 s 043
produkcyjnym. 110-30002 |Przewdd zasilajacy - - 0,35
110-07111 |Wymienne ostrze noza MK7P - - 0,01
110-07200 |Kotpak zabezpieczajacy - - 0,011

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

@ Hellermannlyton Wydanie: wrzesier 2011



Pneumatyczne narzedzie
montazowe w obudowie
z tworzywa sztucznego

¢ MK9P do opasek o szerokosci
do 13,5 mm

MK9 Pneumatic (MK9P) jest zbudowany

z bardzo wytrzymatych czesci tak aby
dziata¢ optymalnie w wymagajacym
srodowisku. Jest idealnie zaprojektowany do
zaciggania szerokich opasek (T50-T250).
MKO9P, podobnie jak MK7P, dzieki swojej
matej wadze, wygodnemu uchwytowi

i prostej obstudze spustu, wprowadza
ergonomie pracy na wyzszy poziom. Bardzo
trwaty pneumatyczny MK9 umozliwia tatwa
zmiane nastawienia sity naciggu. Mozliwe
jest takze zablokowanie nastawy. MK9P jest
dostepny standardowo w wersji

z podtaczeniem zasilania od dotu. Mozna go
rowniez zamoéwic¢ w wersji z podtgczeniem
zasilania od géry.

Dane techniczne
T

MK9P.

MKOP jest dostepny takze w wersji z zasilaniem od gory.

Dane materiatu

Powietrze zasilajace
Cisnienie powietrza (min.)
Cisnienie powietrza (max.

—
Gniazdo zasilania
powietrzem

_
Wymiary (D x W x S)

)4"_

suche / naolejone

——

3 bar
6 bar

—

4,0 mm

|
ok. 280 x 200 x 55 mm

Szerokos¢
opaski max Grubos¢ | Waga Pozycja gniazda
Nr art. Typ (G) opaski (kg) zasilajacego
110-09100 |MK9P 13,5 2,5 0,91
110-09110 |MK9P 13,5 2,5 0,91
110-30002 |Przewdd zasilajacy - - 0,35
110-07200 |Kotpak zabezpieczajacy - - 0,011
110-09111 |Wymienne ostrze noza MK9P - - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011

HellermannTyton @
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Narzedzia do montazu opasek kablowych

Reczne narzedzie montazowe
do opasek serii KR

* KR6/8

Narzedzie KR6/8 zostato specjalnie zaprojek-
towane przez HellermannTyton do
zaktadania opasek serii KR (rozdziat 1.5).

W oddzielnych operacjach narzedzie zacigga
opaske, blokuje i obcina zbedny koniec.
Narzedzie mozna szybko dostosowac do
wymaganej szerokosci opaski (6 i 8 mm)
poprzez zmiane plytki czotowe;j.

Wzmacniany wtéknem szklanym bolec opaski
KR jest mechanicznie wgniatany w tasme
opaski, co prowadzi do jej plastycznej
deformacji. Dzieki zachowaniu ciagtosci

materiatu zamek opaski zapewnia wyzsza Dane techniczne
—

KR6/8.

wytrzymatos¢ na zrywanie oraz odpornos¢ szerokoéc
na wibracje. opaski max | Waga
Nr art. Typ Do opaski (G) (kg)
121-00680 |KR6/8 KR6, KR8 6,0/8,0 0,52
122-68019 |Wymienne ostrze noza KR6/8 KR6, KR8 - 0,01

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Pneumatyczne narzedzie
montazowe do opasek serii KR

* KR8PNSE

Specjalnie zaprojektowane narzedzie do
montazu bezzabkowych opasek
HellermannTyton serii KR (rozdz. 1.5)

o szerokosci 8 mm. KR8PNSE oferuje szybki
i wygodny montaz, przez co nadaje sie
idealnie do zastosowan wielkoseryjnych.

KR8PNSE zacigga opaske, blokuje ja i obcina

wystajacy jezyk na rowno z gtéwka,
wszystko za nacisnieciem jednego przycisku.

KRSPNSE.
Dane materiatu Dane techniczne
I ——— | —T
Powietrze zasilajace | suche / naolejone Szerokos¢
Ciénienie powietrza (min.) | 3 bar | opaski max | Waga
Cisnienie powietrza (max.)ﬂr4 bar Nr art. Typ Do opaski @ (ko)
) LT 121-00889 |KR8PNSE KR8 8,0 1,56
Gniazdo zasilania | 6,0 mm T —————
powietrzem 122-80032 | y™ z - - 03
) — noza KR8PNSE
Wymiary (D x W xS) | ok.320 x 210 x 50 mm - - -
Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian

technicznych.

@ Hellermannlyton Wydanie: wrzesier 2011



Reczne narzedzie montazowe
do opasek metalowych serii
MBT i MAT

e MK9SST do opasek o szerokosci
do 13 mm

MEK9SST jest wysokiej klasy, profesjonalnym
narzedziem do recznego zaciagania opasek
metalowych serii MBT i MAT. Umozliwia
zaciggniecie opaski z okreslong sita oraz
automatyczne uciecie zbednej czesci tasmy
na rowno z gtéwka, po osiagnieciu
okreslonej sity. Nowoczesna, ergonomiczna
obudowa wykonana jest z poliestru
zbrojonego wtdknem szklanym, dzieki
czemu zminimalizowano wage narzedzia,
przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej. Dlatego obstuga
jest wygodna i nie wymaga duzej sity.
Pistolet MK9SST umozliwia szybkie nastawy
dwoch zgrubnych pozioméw sity oraz
dokfadna regulacje sity.

o KST-STG200 do opasek o szerokosci
do 12,3 mm

KST-STG200 jest prostym narzedziem do
recznego zaciggania stalowych opasek
kablowych i do ucinania zbednego konca
tasmy. Zaciagganie opaski odbywa sie
poprzez reczne $ciskanie dzwigni gtéwnej,
a ucinanie konca tasmy poprzez przesuniecie
dzwigni noza. Zastosowanie narzedzia jest
duzo wygodniejsze i prostsze od zaciggania
opaski recznie.

Reczne narzedzie montazowe do
opasek metalowych serii MLT

¢ MTT4 do opasek o szerokosci
do 12 mm

e Zaprojektowane do zaciggania wszystkich
rozmiaréw opasek stalowych serii MLT

e Sita zaciggania i moment obciecia sa
kontrolowane przez operatora

e Obciecie jezyka opaski nastepuje na
rowno z gtéwka

o Lekkie i proste w obstudze

MKOSST.

KST-STG200.

MTT4.
Szerokos¢

opaski max Grubos¢ Waga

Nr art. Typ (G) opaski (kg)

110-95000 |MK9SST 13,0 0,25 0,6
110-95011 |Wymienne ostrze noza MK9SST - - 0,01
110-09950 |KST-STG200 12,3 0,3 0,561
110-04000 |MTT4 12,0 0,7 0,78

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Wydanie: wrzesien 2011

HellermannTyton @



Narzedzia montazowe

62 Narzedzia do montazu opasek kablowych

Reczne narzedzie do usuwania
opasek kablowych z tworzywa
sztucznego

e CUTties

Wiasciwosci

Narzedzie te pozwala na usuwanie
plastikowych opasek kablowych bez ryzyka
uszkodzenia izolacji przewoddw. Nie jest
wymagany dostep do gtowki opaski.
Stosowanie CUTties zapobiega gubieniu
drobnych skrawkéw opaski.

Dostepne sa trzy typy narzedzi dopasowane
do opasek o rozmiarach od T18 do T80.
Kolor przycisku popychacza umozliwia tatwa
identyfikacje.

CUTties jest precyzyjnym narzedziem do usuwania opasek plastikowych.

Zastosowanie

CUTties jest precyzyjnym narzedziem do
usuwania plastikowych opasek kablowych,
zabezpieczajacym przewody i wiazki przed
uszkodzeniem w trakcie rozcinania opaski.
Jest zalecane do stosowania w aplikacjach,
gdzie nie mozna dopusci¢ do uszkodzenia
przewodow wigzki w trakcie usuwania
opaski, szczegdlnie w przemysle lotniczym
i kolejowym.

Natdz narzedzie na opaske... ...lekko docisnij...

...nacisnij przycisk popychacza stale dociskajac ...puUs¢ przycisk popychacza i odtoz narzedzie.
narzedzie... Opaska jest rozcieta.

Dane techniczne
—1

Nr art. Typ Do opasek o szerokosci Kolor
110-05000 |CUTties-1 2,3-2,8mm Niebieski (BU), Zofty (YE)
110-05001 |CUTties-3 3,3-3,8mm Niebieski (BU), Zielony (GN)
110-05002 |CUTties-5 4,0 - 4,8 mm Niebieski (BU), Czerwony (RD)

Wszystkie dane w mm. Zastrzegamy sobie prawo do ewentualnych zmian technicznych.

@ Hellermannlyton Wydanie: wrzesier 2011



Narzedzia montazowe

Jak uzywac narzedzi do montazu opasek

—

widoczna w okienku (2).

2. Uzyj pokretta precyzyjnej reguladji (3), jesli to konieczne, aby ustawi¢ zadang wartos¢.

. Ustaw dZzwignie zgrubnej regulacji (1) w zaleznosci od typu zaciaganej opaski kablowej, zgodnie z instrukcja obstugi. Wartos¢ sity jest

3. Owin opaska wiazke dookota i przetodz koricowke tasmy przez gtéwke opaski (4). Dociagnij wystarczajaco mocno, zeby jedno
pociagniecie narzedzia wystarczyto do napiecia opaski z zadana sita i odciecia.

4. Wprowadz wolny koniec tasmy do narzedzia od strony otwartego boku gtéwki narzedzia (5) i przesun narzedzie w kierunku wiazki az
ptytka czotowa narzedzia bedzie ptasko dolegata do gtowki opaski (4).

5. Pociagnij dZzwignie jeden lub wiecej razy az do oporu. Po osiagnieciu zadanej sity naciagu, narzedzie automatycznie ucina koncéwke

tasmy na rowno z gtéwka opaski.

Kalibracja narzedzia - Nastawianie sity zaciaggania

Do chwili obecnej nie zostat ustalona
powszechnie stosowana na rynku metoda
badan. HellermannTyton nalezy do grupy
przedsiebiorstw ktore korzystaja z urzadze-
nia HT50 z MAV Priftechnik (Berlin) do
okreslenia sity napinania (zaciggania) narze-
dzia i do badania jako$¢ narzedzi.

Test narzedzia do opasek kablowych jest
trudniejszy niz to sie wydaje na pierwszy
rzut oka. Bardzo duze znaczenie w badaniu
odgrywaja spdjne warunki badania oraz
wykonanie badania $cisle wedtug ustalonej
procedury. Oznacza to, ze na wynik badania
ma wptyw np. rozmiar opaski, a tym samym
jej przekroj, ale takze zawartos¢ wody

w opasce. Testowanie réznych opasek i / lub
w innych warunkach klimatycznych bedzie
tatwo prowadzi¢ do uzyskania réznych war-
todci.

Ogodlnie rzecz biorac, zasadnicza role

w okresleniu sity napinania narzedzia odgry-
waja nastepujace czynniki: predkos¢ napina-
nia, pofozenie narzedzia w odniesieniu do
opaski kablowej, stan czesci zuzywajacych
sie w narzedziu i stan opaski kablowe;j.

Dlatego musimy zwrdci¢ uwage, ze wszelkie
wartosci, ktore podajemy, nalezy zawsze
traktowac jako wartosci orientacyjne dla
wiasnej informacji. Wartosci te nie moga
by¢ przenoszone w praktyce , jeden do jed-
nego”.

W instrukcji obstugi, podajemy zakres regu-
lacji dla kazdego rodzaju opaski kablowej.
Jesli wartosci napiecia opaski musza by¢
udokumentowane i zgodne z okreslonymi
normami, zalecamy, aby dostosowac je przy
pomocy urzadzenia MAV. Ponadto, jako
zasade nalezy przyja¢, ze sita napinania
narzedzia nie powinna by¢ wieksza niz poto-
wa minimalnej wytrzymatosci opaski na roz-
cigganie.

Wydanie: wrzesien 2011

Minimalna wytrzymatos¢ na rozcigganie
(zwana takze wytrzymatoscig na zrywanie)
jest najmniejsza sita, ktéra wytrzymuje opa-
ska kablowa przed rozerwaniem lub rozcia-
gnieciem (patrz réwniez okreslenie minimalnej
wytrzymatosci na stronie 35).Ta wytrzyma-
tos¢ jest ustalana dla zapietych opasek, dla-
tego w celu prawidtowej nastawy sity napi-
najacej narzedzia, nalezy korzysta¢ ze
WZzoru:

~

2 zaciaggania

Min. wytrzym. na rozCigg. _ nast. sita

Przyktad:
225 N min. wytrzym. na rozciag.
2

T50R =

225N _ 1125 N nast. sita zaciagania
2 zgodnie ze wzorem

- /
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