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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za divéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pristroje Weller WRK. Pfi vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisnéjsi
pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci pFistroje.

Tento navod obsahuje dulezité informace k tomu, abyste pfistroj
WRK mohli spravné uvést do provozu, provadét jeho obsluhu,
udrzbu a abyste sami mohli odstranit jednoduché zavady.

> Nez zacnete s pristrojem WRK pracovat, prectéte si kompletné
tento navod.

D> Tento navod uchovavejte tak, aby byl pfistupny pro v§echny
uzivatele.

1.1 Prilozené dokumenty

— Navod k obsluze fidici jednotky s doprovodnym seSitem
Bezpecnostni pokyny

2 Pro vasi bezpecnost

WRK byl vyroben v souladu se sou¢asnym stavem techniky a podle
uznanych bezpecénostné technickych pravidel. Pfesto hrozi
nebezpecdi Urazu a materialnich Skod, pokud nebudete dodrzovat
bezpecnostni pokyny v pfilozeném bezpecnostnim seSitu fidici
jednotky a vystrazna upozornéni v tomto navodu. Pfistroj WRK

predaveijte tfetim osobam vzdy spole¢né s timto navodem k obsluze.

2.1 Pouziti k danému Gcelu

Pristroj WRK pouzivejte vyhradné podle G¢elu uvedeného v Navodu
k obsluze k uvolnéni, snimani a odnimani ¢ipovych dilu za
podminek zde uvedenych.Pouziti WRK k danému ucelu zahrnuje
take, ze

— budete dodrzovat tento navod,
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— budete dodrzovat v§echny dal$i doprovodné podklady,

— budete dodrzovat vnitrostatni predpisy pro prevenci Urazu platné
v misté pouziti.

Za zmény provedené svévolné na WRK nenese vyrobce zadnou

zaruku.

3 Rozsah dodavky

— WRK skladajici se z bezpe¢nostniho stojanku, Pick-Up
(9 4,5 mm), Pick-Up (& 10 mm), trojnozky, trysek Reflow velkych
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) a malych
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Vzdy 3 saci nastavce pro @ 4,5 mma @ 10 mm
— 2 vakuové hadice s pfipojnou spojkou
— Navod k obsluze WRK odpajeci sada

4 Popis WRK
Odpajeci sada Weller WRK optimalizuje proces odpajeni
a umoznuje pfesné a Setrné odebrat Cipové dily béhem odpajeni.

Za pomoci rGznych trysek Reflow je mozné optimalizovat proces
uvolnéni a sejmuti pro kazdou velikost dilu mezi 3 mm a 30 mm.

Trysky Reflow jsou vhodné pro pouziti pajecek s odsavanim HAP 1
a HAP 200.

Vhodné trysky Reflow pro HAP 1 a HAP 200

HAP 200
HAP 1

Pubice o] [o O

Reflow J— —

Velké
hubice
Reflow

HAP 200
HAP 1
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5 Uvedeni WRK do provozu

VYSTRAHA! Nebezpeéi zranéni v disledku Spatné pfipojené

vakuové hadice.

V pFipadé Spatné pfipojené vakuové hadice mGze po spusténi HAP
unikat horky vzduch a tekuty pajeci cin a mohou zpUsobit zranéni.

> Vakuovou hadici nikdy nepfipojujte ke spojce ,Air*!

Poznamka

Poznamka

Dodrzujte také navod k obsluze fidici jednotky.

1. WRK opatrné vybalte.

2. Trysky Reflow (2, 3), trojnozku (4) a Pick-Up (6) zavéste do

bezpecnostniho stojanku (1).

3. Vypnéte fidici jednotku.

. Pripojte horkovzdus$nou pajecku (HAP) vzduchovou hadici na
vystup ,Air* Fidici jednotky a konektor zasunte do spravné zdirky
opravarenské stanice a zablokujte kratkym otocenim vpravo
(HAP 1 pfipojte pouze adaptérem).

5. Pick-Up (6) pfipojte vakuovou hadici ke spojkam Pick-Up na fidici

jednotce.

6. Pripevnéte vhodnou trysku Reflow nebo trojnozku k Pick-Up (viz

odstavec 5.1 a 5.2).

N

K sejmuti malych dil pomoci Pick-Up mohou byt pouzity velké
trysky Reflow, malé trysky Reflow s trojnozkou nebo samotna
trojnozka

5.1 Montaz trysky Reflow

1. Pick-Up (& 10 mm) zkontrolujte z hlediska spravného usazeni
soucasti (upinaci pouzdro (5), oznacovaci krouzek (7) a saci
nastavec s tepelnym stitem (10)).

2. Velké hubice Reflow se upinacim pouzdrem (5) Sroubuji pfimo na
vakuovy extraktor soucastek Pick-Up (6).

Malé hubice Reflow se neSroubuji pfimo na vakuovy extraktor
soucastek Pick-Up (& 4,5 mm). K spravnému napojeni vakuového
extraktoru soucastek Pick-Up (4 4,5 mm) na hubici a k jejimu
nastaveni nad soucastku zde slouzi trojnozka.
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5.2 Montaz trojnozky

1. Pick-Up (& 4,5 mm) zkontrolujte z hlediska spravného usazeni
soucasti (upinaci pouzdro (5), oznacovaci krouzek (7) a saci
nastavec s tepelnym stitem (10)).

2. Trojnozku (4) pfiSroubuijte na Pick-Up (6) pomoci upinaciho
pouzdra (5).

Takto namontovany Pick-Up (& 4,5 mm) mazete pouzit s malou

tryskou Reflow (A) nebo bez trysky Reflow (B). Pfi praci bez trysky

Reflow muzete pouzit také Pick-Up s @ 10 mm.

6 Obsluha WRK

Obsluha WRK béhem procesu odpajeni ma cca 3 kroky:

1. Polohovani Pick-Up
2. Ptiprava Pick-Up
3. Odpajeni dilu a jeho sejmuti

6.1 Polohovani Pick-Up

Vyjimany dil musi byt minimalné o 2 mm menS$i nez prdmér pouzité

trysky Reflow, jinak se muze tento dil poskodit.

> Velkou trysku Reflow (A) nebo trojnozku s malou tryskou Reflow
(B) se spravné namontovanym a pfipravenym Pick-Up opatrné
umistéte nad dil a spustte.



WRK 7-8
6.2 Priprava Pick-Up

1. Pick-Up s namontovanou tryskou Reflow nebo s trojnozkou
opatrné umistéte nad dil.

2. Pick-Up opatrné stlacte doli az na vzdalenost 3-5 mm nad
vyjimanym dilem (1), aniz byste ho poskodili.

3. Vakuum zapnéte na fidici jednotce a dil nasajte.

4. Oznacovaci gumu v této poloze posurite doll (2).

Oznacovaci krouzek udava, zda je dil nasaty (guma = nahore)
nebo neni (guma dole).

6.3 Odpajeni a vyjmuti dilu

1. Pick-Up dejte nad dil (viz 6.1) a pfipravte odpajeni (viz 6.2).

2. Zavedte horkovzdu$ny nastroj boéné skrz k tomu uréeny otvor
v trysce na dil a spustte ho, az se dil uvolni a zdvihne ho
nastavec Pick-Up.
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Oznacovaci krouzek se nyni nachazi v horni poloze.
3. Odstrante horkovzdu$ny nastroj a vypnéte ho.

4. Pick-Up véetné trysky a nasatého dilu umistéte na pozadovanou
odkladaci plochu.

5. Pick-Up opatrné tlaéte smérem dold a vypnéte vakuum.
Dil je odloZen na odkladaci plochu.

MuUzete pracovat i bez hubice Reflow, napt. u sou¢astek > 30 mm, s
odletovavacim zafizenim HAP 200.

7 Péce o WRK a udrzba

WRK pravidelné Cistéte jemnym cisticim prostfedkem na uslechtilou
ocel.

8 PrisluSenstvi

005 15 154 99 Bezpecnostni stojanek WRK

005 87 617 30 Odpajeci sada 33x33/24x24 s Pick-Up
005 87 617 31 Odpajeci sada 27x27/20x20 s Pick-Up
005 87 617 32 Odpajeci sada 18/15,5/12,5/10 s Pick-Up
005 87 617 39 Sada prislusenstvi WRK

005 87 617 40 Sada na podtlakové zachytavani WRK

9 Likvidace

Vyméneéne ¢asti pristroje, filtry nebo staré pristroje zlikvidujte podle
predpisu platnych ve vasi zemi.

10 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad se promléuji jeden rok od
dodani. To neplati pro naroky kupujiciho na postih podle
§§ 478, 479 ob&anského zakoniku.

Nami poskytnuta zaruka na kvalitu a zivotnost zafizeni plati pouze
tehdy, pokud je pisemna a pojem ,zaruka“ je v ni vyslovné pouzit.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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1 Informacje o instrukgciji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie urzgdzenia
Weller WRK. Za podstawe produkcji przyjeli§my surowe wymogi
jakosciowe, ktoére zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje
urzadzenia WRK oraz na samodzielne usuwanie prostych usterek.

> Prosimy o przeczytanie w cato$ci niniejszej instrukcji, zanim
rozpoczniesz prace przy uzyciu urzagdzenia WRK.

> Przechowuj niniejszg instrukcje w taki sposéb, aby byta dostepna
dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja obstugi sterownika z broszurg ze wskazéwkami
bezpieczenstwa

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

Urzadzenie WRK zostato wyprodukowane zgodnie z aktualnym
poziomem techniki i ogélnie uznanymi technicznymi zasadami
bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie bedg
przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zataczonej broszurze
ze wskazowkami bezpieczenstwa dot. sterownika oraz ostrzezenia
w niniejszej instrukcji. Urzgdzenie WRK wolno przekazywa¢ osobom
trzecim wylgcznie wraz z instrukcja obstugi.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzywaj urzadzenia WRK wytgcznie do celu podanego w instrukcji
obstugi - do oddzielania, podnoszenia i odktadania podzespotéw
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chipowych w podanych tu warunkach. Uzytkowanie urzgdzenia
WRK zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez

— przestrzeganie niniejszej instrukcji,

— przestrzeganie wszystkich dalszych dokumentéw towarzyszacych,

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzgdzeniu WRK
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

— Urzadzenie WRK ztozone z podstawki, Pick-Up (& 4,5 mm),
Pick-Up (@ 10 mm), tréjnogu, dysza uptynniajgcych duzych
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) i matych
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Po 3 wkiadki ssace do @ 4,5 mm i @ 10 mm
— 2 Weze prézniowe z przytgczami
— Instrukcja obstugi zestawu do odlutowywania WRK

4 Opis WRK

Zestaw do odlutowywania Weller WRK optymalizuje proces
odlutowywania i umozliwia precyzyjne i delikatne podnoszenie
podzespotéw chipowych podczas odlutowania.

Za pomoca réznych dysz uptynniajacych proces oddzielania i
podnoszenia mozna zoptymalizowac dla kazdej wielkosci
podzespotu w zakresie od 3 mm do 30 mm.

Dysze uptynniajace nadajg sie do zastosowania narzedzi
odlutowujacych HAP 1 i HAP 200.

Odpowiednie dysze uplynniajgce dla HAP 1 i HAP 200

HAP 200
HAP 1

Mate dysze — IE' O O

uptynniajgce |~ |

Duze dysze
uptynniajgce

HAP 200
HAP 1
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5 Uruchamianie urzgdzenia WRK

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w

przypadku niewtasciwego podigczenia weza
prézniowego.

W przypadku niewtasciwego podtgczenia weza prézniowego po
uruchomieniu urzadzenia HAP moze doj$é do wycieku goracego
powietrza i ptynnej cyny lutowniczej i obrazen.

B> Nigdy nie wolno podtacza¢ weza prézniowego do ztgcza ,Air’!

Wskazéwka

Wskazéwka

Nalezy przestrzegaé réwniez instrukcje obstugi swojego sterownika.

1

. Ostroznie rozpakuj urzgdzenie WRK.

2. Zawie$ dysze uplynniajace (2, 3), tréjnog (4) i Pick-Up (6) na

podstawce (1).

3. Wytacz sterownik.
4. Podtacz otdbwkowag lutownice na gorgce powietrze (HAP) za

pomoca weza powietrza do wyjscia ,Air“sterownika i przytgcz za
pomoca wtyczki przytgczeniowej do wiasciwego gniazda
przytaczeniowego stacji naprawczej i zablokuj, obracajgc nieco w
prawo (HAP 1 podtaczac tylko za pomocg adaptera).

5. Podtacz urzadzenie Pick-Up (6) za pomoca weza préozniowego

do ztgczy Pick-Up sterownika.

6. Zamocuj odpowiednig dysze uptynniajgca lub tréjnég do

urzadzenia Pick-Up (patrz rozdziat 5.1 i 5.2).

W celu podniesienia matych elementéw przeznaczonych do
odlutowania za pomocg urzadzenia Pick-Up mozna skorzysta¢ z
duzych dysz uptynniajgcych, matych dysz uptynniajacych z
trojnogiem lub z samego tréjnogu

5.1 Montaz dyszy uptynniajgcej

1.

Skontroluj urzadzenie Pick-Up (@ 10 mm) pod katem wiasciwego
zamocowania podzespotdw (tuleja mocujaca (5), pierscien
znacznikowy (7) i wktadka ssaca z ostong termiczng (10)).

2. Duze dysze uptynniajace przykre¢ bezposrednio do urzgdzenia

Pick-Up (6) za pomocg tulei mocujacej (5).

Mate dysze uptynniajace nie sg przykrecane bezposrednio do

u
z

rzadzenia Pick-Up (9 4,5 mm). W tym przypadku wtasciwg pozycje
apewnia tréjndg urzadzenia Pick-Up (9 4,5 mm) w dyszy i na

elemencie przeznaczonym do odlutowania.
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5.2 Montaz tréjnogu

1. Skontroluj urzadzenie Pick-Up (& 4,5 mm) pod katem wiasciwego
zamocowania podzespotéw (tuleja mocujaca (5), pierscien
znacznikowy (7) i wktadka ssaca z ostong termiczng (10)).

2. Przykreé trojndg (4) do urzgdzenia Pick-Up (6) za pomoca tulei
mocujace;j (5).

Tak zamontowane urzadzenie Pick-Up (d 4,5 mm) mozesz

stosowac z matg dyszg uptynniajgca (A) lub bez dyszy

uptynniajgcej (B). Podczas pracy bez dyszy uptynniajacej mozesz

réwniez skorzysta¢ z urzadzenia Pick-Up o @ 10 mm.

6 Obstuga urzadzenia WRK

Obstuga urzgdzenia WRK podczas procesu odlutowywania dzieli sie
na 3 fazy:

1. Pozycjonowanie urzgdzenia Pick-Up
2. Przygotowanie urzadzenia Pick-Up

3. Odlutowanie i podniesienie elementu przeznaczonego do
odlutowania

6.1 Pozycjonowanie urzgdzenia Pick-Up

Podnoszony element przeznaczony do odlutowania musi by¢

przynajmniej o 2 mm mniejszy niz $rednica zastosowanej dyszy

uptynniajgcej, w przeciwnym razie podniesiony element

przeznaczony do odlutowania moze zosta¢ uszkodzony.

[> Ostroznie ustaw i opus¢ duzg dysze uptynniajaca (A) lub tréjndg
z matg dysza uptynniajaca (B) z wtasciwie zamontowanym i
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przygotowanym urzgdzeniem Pick-Up nad elementem
przeznaczonym do odlutowania.

6.2 Przygotowanie urzadzenia Pick-Up

A2 B2

1. Urzadzenie Pick-Up z zamontowang dyszg uptynniajgca lub z
tréjnogiem ustaw ostroznie nad elementem przeznaczonym do
odlutowania.

2. Wci$nij Pick-Up ostroznie na wysoko$¢ 3-5 mm nad element
przeznaczonym do odlutowania (1), uwazajgc aby go nie
uszkodzi¢.

3. Wiacz proznie na sterowniku i zassij podzespot.
4. Opus¢ gumke znacznikowg w tym potozeniu w dot (2).
Pierscien znacznikowy wskazuje, czy zassany element

przeznaczony do odlutowania jest podniesiony (gumka u gory)
czy nie podniesiony (gumka na dole).

6.3 Odlutowywanie i podnoszenie elementu
przeznaczonego do odlutowania

PL
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Wskazdéwka
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1. Ustaw urzadzenie Pick-Up nad elementem przeznaczonym do
odlutowania (patrz 6.1) i przygotuj odlutowanie (patrz 6.2).

2. Dosun z boku narzedzie na gorgce powietrze przez przewidziany
do tego celu otwor w dyszy do elementu przeznaczonego do
odlutowania i uruchom na tak dtugo, aby element przeznaczony
do odlutowania odtaczyt sie i zostat podniesiony przez kréciec
Pick-Up.

Pierscien znacznikowy znajduje sie teraz w gornym potozeniu.

3. Wyjmij i wylacz narzedzie na gorace powietrze.

4. Urzadzenie Pick-Up wraz z dyszg i zassanym element

przeznaczonym do odlutowania ustaw w zgdanym potozeniu w
celu jego odtozenia.

5. Nacisnij urzadzenie Pick-Up ostroznie w dot i wytacz proznie.

Odlutowany element zostanie odtozony na wybrang
powierzchnie.

Z urzadzenia HAP 200 mozna korzysta¢ réwniez bez dyszy
uptynniajgcej, np. w przypadku elementéw odlutowywanych
> 30 mm.

7 Czyszczenie i konserwacja WRK

Urzadzenie WRK nalezy czysci¢ regularnie za pomoca tagodnego
Srodka czyszczacego do stali nierdzewne;j.

8 Wyposazenie

005 15 154 99 Podstawka WRK

005 87 617 30 Zestaw do odlutowywania 33x33/24x24 z Pick-Up
005 87 617 31 Zestaw do odlutowywania 27x27/20x20 z Pick-Up
005 87 617 32 Zestaw do odlutowywania 18/15,5/12,5/10 z Pick-Up
005 87 617 39 WRK Zestaw akcesoriéw

005 87 617 40 WRK Zestaw rozlutowniczy do komponentéw SMD

9 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowa¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

10 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sig¢
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to praw
regresu z tytutu §§ 478, 479 BGB.

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
woéwczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg si¢ pod adresem:
www.weller-tools.com.
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1 A hasznalati utasitasrol

Kdszonjunk azt a bizalmat, amelyet a Weller WRK megvasarlasaval
vellink szemben tanusitott. A késziilék gyartasa soran a
legszigorubb minéségi kévetelményeket vettiik alapul, ezek
biztositjak a késziilék kifogastalan mikddését.

Ezen haszndlati utasitas fontos informaciokat tartalmaz, a WRK
biztonsagos és szakszeri Uizembe helyezéseérdl, kezelésérdl,
karbantartasarol és az egyszer( hibak 6nallé elharitasarol.

> Miel6tt hozzakezd dolgozni a WRK késziilékkel, olvassa el
elejétdl a végeéig a hasznalati utasitast.

[> Tarolja ugy a hasznalati utasitast, hogy minden felhasznalé
hozzaférhessen.

1.1 A haszndlati utasitassal egyiitt érvényes
dokumentumok

— A vezérléegység hasznalati utasitasa a biztonsagi utasitasokat
tartalmazé kiegészité flzettel

2 A biztonsagrél

A WRK késziilék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfelel6en készilt. Ennek
ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhaté figyelmeztetéseket valamint a vezérl6készulékhez mellékelt
biztonsagi flzet biztonsagi utasitasait. A WRK késziiléket csak a
hasznalati utasitassal egyutt adja tovabb .

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A WRK kizarélag a hasznalati utasitasban megnevezett célra, vagyis
chip alkatrészek kioldasara, felemelésére és letételére hasznalja az
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itt megadott feltételek mellett. A WRK készulék rendeltetésszeri

hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— betartja a hasznalati utasitasban foglaltakat,

— betart minden tovabbi, az itmutatéhoz mellékelt dokumentumot,

— betartja a felhasznalas helyén érvényben lévé nemzeti
balesetvédelmi el6irast.

A WRK késziiléken 6nhatalmulag végzett valtoztatasokért a
készilék gyartéja semmiféle felelésséget nem vallal.

3 Szallitasi terjedelem

— WRK készulék a kdvetkezdkbdl all: lerako, Pick-Up (J 4,5 mm),
Pick-Up (@ 10 mm), haromlabu éallvany, Reflow-fuvéka nagy
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) és kicsi
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 szivobetét @ 4,5 mm und & 10 mm atméréhoz
— 2 vakuumtémlé csatlakozd karmantyudval
— Hasznalati utasitdas WRK kiforrasztékészlethez

4 WRK leirasa

A Weller WRK kiforrasztokészlet optimalizalja a kiforrasztast és
lehetévé teszi chip alkatrészek pontos és kiméletes felvételét
kiforrasztas kézben.

A kllonb6z6 Reflow-fuvékak segitségével a kioldas és a felvétel a
3 mm és 30 mm mérettartomanyba tartozé alkatrészek szamara
optimalis.

A Reflow-fuvokak HAP 1 és HAP 200 kiforraszté szerszamok
hasznalatara alkalmasak.

A HAP 1 és HAP 200 szerszamokhoz alkalmas Reflow-fuvékak

HAP 200
HAP 1

gijﬂow- o) |E| O O

fuvokak J— R

Nagy
Reflow-
fuvokak

HAP 200
HAP 1
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5 WRK lGizembe vétele

Figyelem! A rosszul csatlakoztatott vakuumtoml6

sérilésveszélyt jelent.

Ha a vakuumtémlé rosszul van csatlakoztatva, akkor a HAP
mikodtetése utan forré levegd és folyékony forrasztéon juthat ki a
készlilékbdl és azok sérlilést okozhatnak.

> Soha ne csatlakoztassa a vakuumtomlét az ,Air” feliratu
karmantyura!

Megjegyzés

Megjegyzés

Vegye figyelembe a vezérl6késziilék hasznalati utasitasat is.

1.

Csomagolja ki 6vatosan a WRK késziléket.

2. Akassza be a Reflow-fuvokakat (2, 3), a haromlabu allvanyt (4)

és a Pick-Up-ot (6) a lerakoéba (1).

3. Kapcsolja ki a vezérl6késziiléket.

N

. Csatlakoztassa légtdmli6vel a forrolevegds ceruzat (HAP) a
vezérlbegység ,Air“-kimenetére és dugja be a csatlakozédugdval
a javitdallomas megfeleld csatlakozoéhilvelyébe, majd rovid
jobbra forditassal reteszelje (HAP 1 csak adapterrel
csatlakoztathato).

5. A vakuumtémlds Pick-Up-ot (6) csatlakoztassa a vezérldkészulék

Pick-Up-karmantyujara.

6. Egy alkalmas Reflow-fuvokat vagy a haromlabu allvanyt régzitse

a Pick-Up-hoz (lasd az 5.1 és 5.2 fejezetet).

Kis munkadarabok Pick-Up-pal térténé levételéhez nagy Reflow-
favokat, kis Reflow-fuvokat haromlabu allvannyal vagy egyedill a
haromlabu allvanyt hasznalhat

5.1 Reflow-flvoka felszerelés

1.

Ellenérizze a Pick-Up-ot (& 10 mm) az alkatrészek (befogohulively
(5), jelolégydrd (7) és hépajzsos szivobetét (10)) megfeleld
elhelyezkedésére nézve.

2. Az nagy Reflow-fuvékakat csavarozza kdzvetlenil a

Pick-Up-ra (6) a befogdhively (5) segitségével.

Az kis Reflow-fuvokak nincsenek kdzvetlenil 6sszecsavarozva a
Pick-Up-pal (@ 4,5 mm). A Pick-Up (& 4,5 mm) megfeleld

e
a

Ihelyezkedésérdl a fuvokaban és a munkadarabban a haromlabu
livany gondoskodik.
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5.2 Haromlabu allvany szerelése

1. Ellendrizze a Pick-Up-ot (@ 4,5 mm) az alkatrészek
(befogoéhtively (5), jeldldégylrl (7) és hépajzsos szivobetét (10))
megfelelé elhelyezkedésére nézve.

2. Csavarozza ra a haromlabu allvanyt (4) a Pick-Up-ra (6) a
befogohively (5) segitségevel.

Az igy 0sszeszerelt Pick-Up-ot (J 4,5 mm) egy kicsi Reflow-

fuvokaval (A) vagy Reflow-fuvoka (B) nélkiil lehet hasznalni. Reflow-

favéka nélkuli munkavégzés kozben egy @ 10 mm atmérdji
Pick-Up-ot is hasznalhat.

6 WRK kezelése

A WRK kezelése a kiforrasztas kézben 3 lépésbdl all:

1. Pick-Up pozicionalasa
2. Pick-Up el6készitése
3. Munkadarab kiforrasztasa és levétele

6.1 Pick-Up poziciondlasa

A megemelendd munkadarabnak legalabb 2 mme-rel kell kisebbnek
lennie mint a felhasznalt Reflow-fuvéka atméréje, egyébként a
megemelt munkadarab megsérilhet.

> Helyezze évatosan a munkadarab f6lé a nagy Reflow-fuvokat (A)
vagy a kis Reflow-fuvokaval (B) felszerelt haromlabu allvanyt a
helyesen felszerelt és elékészitett Pick-Up-pal egyditt, majd tegye
le.
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6.2 Pick-Up el6készitése

1. Helyezze 6vatosan a munkadarab folé a Pick-Up-ot a felszerelt
Reflow-fuvokaval vagy a haromlabu allvannyal.

2. Nyomija le 6vatosan a Pick-Up-ot annyira, hogy 3-5 mm
tavolsagra legyen a munkadarabtél (1) és igyeljen ra, hogy
nehogy megsértse.

3. Kapcsolja be a vakuumot a vezérl6késziiléken és szivja fel az
alkatrészt.

4. Ebben a helyzetben tolja le lefelé a jelz6gumit (2).

A jelolégylr(i mutatja meg, hogy a felszivott munkadarab fel van-
e emelve (a gumi fent van) vagy nincs felemelve (a gumi lent
van).

6.3 A munkadarab kiforrasztasa és megemelése
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Megjegyzés
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1. Helyezze a Pick-Up-ot a munkadarab folé (lasd a 6.1 fejezetet)
és készitse el6 a kiforrasztast (lasd a 6.2 fejezetet).

2. Az arra szolgalé fuvokanyilason keresztiil vezesse a forrélevegés
szerszamot a munkadarabhoz, és miikodtesse addig, amig a
munkadarab leold és a Pick-Up-csonk megemeli.

A jelolégylrl a fels6 pozicidban talalhato.
3. Tavolitsa el és kapcsolja ki a forrélevegds szerszamot.

4. Helyezze a Pick-Up-ot a fuvdkaval és a felszivott munkadarabbal
egyltt a kivant lerako felliletre.

5. Nyomja 6vatosan lefelé a Pick-Up-ot és kapcsolja ki a vakuumot.
A munkadarabot helyezze a lerako feliiletre.

Reflow-fuvéka nélkil is dolgozhat vele, pl. > 30 mm munkadarab
esetén.

7 WRK apolasa és karbantartasa

Tisztitsa rendszeresen a WRK készliléket nemesacél-tisztitdszerrel.

8 Tartozékok

005 15 154 99 WRK lerako

005 87 617 30 33x33/24x24 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal
005 87 617 31 27x27/20x20 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal
00587 617 32 18/15,5/12,5/10 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal
005 87 617 39 WRK tartozék-készlet

005 87 617 40 WRK vakuumos Pick-Up készlet

9 Artalmatlanitas

A kicserélt készllék-alkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt
készuléket az orszagos elbirasok szerint artalmatlanitsa.

10 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készllék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy éven belil eléviilnek. Ez nem
vonatkozik a vevé BGB (Német Szbvetségi PTK) §§ 478, 479
szerinti viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
felellink, ha a késziilék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a "Garancia" fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett lizemeltetési Gtmutatokat a www.weller-tools.com
oldalon talalja.
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