Zywica poliuretanowa.(zamiennik U 232A)

XB 5631 POLIOL 100 cz. wag
XB 5610 (HY5611) IZOCYJANIAN 25 cz. wag

Kompozycja poliuretanowa nie zawierajaca hologendw do zalewania 1 impregnacji
podzespotow elektronicznych do pracy w klasie termicznej B (130°C). Kompozycja sztywna
bez plastyfikatory. Takze na elementy bezobudowowe pracujace w temperaturach.

Kolor: czarny — standard

ZASTOSOWANIE - zalanie elementow elektroniki w klasie B, samogasnaca.
PRZETWARZANIE — zalewanie / impregnacja. Rgczne lub za pomoca urzadzenia do
automatycznego mieszania i dozowania.

WLASNOSCI —Dobre przewodnictwo cieplne. Kompozycja z nie $cierajacym wypehiaczem
o wysokiej trwatosci termicznej. Czarna. Sztywna.

NIE PALNOSC: V — 0 6mm zgodnie z metoda UL

DANE O KOMPONENTACH (WARTOSCI SREDNIEJ)

POLIOL 5631

standardowy, zawierajacy mineralny wypetniacz

LEPKOSC PRZY 25°C ISO 2555 mPas ca 10000

CIEZAR WLASCIWY DIN 53217 g/em’ 1.46 - 1.50

PUNKT ZAPLONU DIN 51758 °C >150

FORMA DOSTARCZANA czarna ciecz

NIEBEZPIECZNE PRODUKTY

ROZKELADU tlenek wegla, dwutlenek wegla 1 inne toksyczne
gazy i opary w przypadku zapalenia sig,

UTYLIZACJA standardowe procedury przewidziane przez
miejscowe normy.

IZOCYJANIAN 5610

LEPKOSC PRZY 25°C ISO 2555 mPas 110

CIEZAR WLASCIWY DIN 53217 g/em’ 1.23

PUNKT ZAPLONU DIN EN 51758 °C >200

FORMA DOSTARCZANA brazowa ciecz

NIEBEZPIECZNE PRODUKTY

ROZKELADU tlenek wegla, dwutlenek wegla 1 inne toksyczne
gazy i opary w przypadku zapalenia sig,

UTYLIZACJA standardowe procedury przewidziane przez

miejscowe normy




PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ sktadniki w suchym miejscu w temperaturze 18 — 25 °C, w szczelnych
opieczgtowanych oryginalnych pojemnikach. W tych warunkach okres sktadowania bgdzie
zgodny z data na etykiecie, Po uptywie tej daty, produkt moze by¢ przetwarzany tylko po
ponownej analizie. Czg$ciowo puste pojemniki powinny by¢ szczelnie zamknigte natychmiast
po uzyciu.

Informacje o usunigciu odpadoéw i niebezpiecznych produktow rozktadu w przypadku pozaru
zawarte sa w kartach bezpieczenstwa Material Safety Date Sheets (MSDS) dla
poszczeg6lnych produktow.

STOSUNEK MIESZNIA czesci wagowe czesci objetosciowe

XB 5631 Poliol 100 100

XB 5610 Izocyjanin 25 30

SPOSOB PRZETWARZANIA

ZMIESZANY SYSTEM

LEKPOSC PRZY 25°C DIN 53019 mPas 1700 = 10%"
ZELOWANIE PRZY 25°C (norma Zelowania) minut 67

CZAS ,,ZYCIA” (czas osiagnigcia 5000 mPas) minut 14
MINIMALNE CYKLE UTWARDZANIA 24h w temp. 23°C lub 6h przy 80°C

XB 5631 zawiera wypetniacz, ktéry ma tendencje osadzania po pewnym czasie. Dlatego
zaleca si¢ starannie wymiesza¢ cata zawarto$¢ pojemnika przed uzyciem. W zbiornikach
urzadzenia produkcyjnego, produkty przed napetnieniem powinny by¢ od czasu do czasu
mieszane aby unikna¢ sedymentacji i nieprawidlowos$ci w zmieszaniu.

MECHANICZNE I FIZYCZNE WEASCIWOSCI UTWARDZONEJ KOMPOZYCJI
Okres$lana na standardowych probkach testowych przy 25°C Utwardzana przez 24h/23°C +
6h/80°C

CIEZAR WLASCIWY DIN 55990 g/em’ 1.51
TEMPERATURA ZASZKLENIA ISO 6721/94 °C 35
MAX TEMPERATURA PRACY IEC 85 °C klasa B (130 °C)
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE Mpa 30
WYDLUZANIE DO ZERWANIA ISO 527 % 7.7
WSPOLCZYNNIK LINIOWEJ ISO 178 Mpa 1.1
ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ (20 - 50°C) DIN 53752 ppm/K 143
TWARDOSC W SKALI SHORE-A DIN 53505 79 ShA
PALNOSC UL 94 V — 0 (6mm)
ABSORBACJ WODY (probka 50x50x4 mm)

1 dzien przy 23°C % 0.10 wagowych

10 dni przy 23°C % 0.529 wagowych

30 dni przy 23°C % 0.28 wagowych




WEASCIWOSCI ELEKTRYCZNE
Okres$lana na standardowych testach probek przy 25°C Utwardzana przez 24h/23°C +
6h/80°C

WYTRZYMALOSC DIELEKTRYCZNA

(prébka 2mm) [EC 243-1 kV/mm 24
PRZEWODNOSC CIEPLNA ISO 8894/90 W/mk 0.57
WSPOLCZYNNIK STRATNOSCI
DIELEKTRYCZNEJ (tan &, 50Hz, 25°C) IEC 250 % 33
STALA DIELEKTRYCZNA (gr, 50Hz, 25°C) IEC 250 4.6
OPORNOSC SKROSNA (p, 50Hz, 25°C) IEC 93Qcm 6.8x10"
KOROZJA ELEKTROLITYCZNA IEC 426 stopien A/12
ODPORNOSC NA PRADY PELZAJACE IEC 112 CTI>600
UWAGI

Aby okresli¢ czy stopien sieciowania zostal doprowadzony do kofica i ostateczne wtasciwosci
sa optymalne, konieczne jest wykonanie stosownych pomiarow na konkretnych przedmiotach
lub zmierzy¢ temperaturg zeszklenia. Rdzne cykle zelowania i zycia w procesie produkcji u
klienta, moze doprowadzi¢ do r6znych stopni sieciowania 1 wobec tego rdznej temperatury
zeszklenia.

PRZEPISY BHP

Obowiazkowe 1 zalecane przepisy higieny przemystowej powinny byC przestrzegane,
kiedykolwiek reaktywne zestawy zywiczne sa przenoszone i1 przetwarzane. Dodatkowe
informacje nalezy szuka¢ w broszurze ,,Hygenic proceutions for handling plastics products of
Ciba - Geigy”

HIGIENA PRZEMYSLOWA
Warunki bezpieczenstwa w miejscu pracy
ubrania ochronne ogo6lne
rekawice niezbedne
zabezpieczenie ramion zalecane gdy istnieje mozliwo$¢ kontaktu ze
skora
gogle / okulary ochronne tak
maska gazowa / pylowa -—--
Ochrona skory
przed rozpoczeciem pracy nanie$¢ warstwe kremu ochronnego na skorg
po umyciu nanie§¢ warstwe¢ kremu ochronnego lub
SpOZywCZ€ego
Oczyszczanie pozostalo$ci ze skory zetrze¢ papierem, umy¢ goraca woda i mydiem
wolnym od tugow, wytrze¢ rgcznikiem
jednorazowym

Wymagania czystoSci w miejscu pracy  przykry¢ urzadzenia jasnym papierem. Uzywaé
jednorazowych recznikow itp.

Usuwanie zachlapan zetrze¢ Scierka lub szmatka bawelniang i
wyrzuci¢ do plastikowego pojemnika



Wietrzenie

warsztatu wymiana powietrza 3 — 5 razy na godzing
miejsce pracy wyciag, pracownik powinien unika¢ wdychania
oparow
PIERWSZA POMOC

W wypadku dostania si¢ do oczu zywicy, utwardzacza lub mieszaniny, zmy¢ natychmiast pod biezaca,
czysta woda przez 10 — 15 min. Skorzysta¢ z porady lekarza.

Przy zabrudzeniu lub wylaniu na skorg, zetrze¢ a zanieczyszczona powierzchni¢ umy¢ i potraktowaé
kremem czyszczacym ( patrz powyzej). Skorzysta¢ z porady lekarza w przypadku podraznienia lub
zapalenia. Zanieczyszczone ubranie powinno by¢ natychmiast zmienione.

W przypadku zatrucia wezwaé pomoc medyczna.

Informacje podane w broszurce opieraja si¢ na obecnym stanie nasze wiedzy, ale wnioski i zalecenia
nie sa zrobione bez naszej legalizacji. Kupujacy i uzytkownik powinien przeprowadzi¢ wlasne proby
w warunkach ustawionych przez siebie i dla wilasnych potrzeb. Niemniej klient odpowiada za
wlasciwe zastosowania produktu. W zwiazku z brakiem kontroli nad procesem stosowania, dostawca
nie przyjmuje odpowiedzialno$ci za efekt koncowy produktu wykonanego z uzyciem opisanych
materialow. Dostawca gwarantuje, ze produkty sa wolne od wad i zgodne ze specyfikacja techniczna
zgodnie z ogdlnymi warunkami dostaw.

Wyzej wymienione produkty sa z reguly bezpieczne, nalezy jednak obchodzi¢ si¢ z nimi jak ze
wszystkimi produktami chemicznymi. Migdzy innymi nie mozna dopuszczaé do kontaktu sktadnikoéw
z zywno$cig lub naczyniami spozywczymi. Nalezy unikna¢ kontaktu ze skora, nalezy stosowaé
rekawice gumowe lub tworzywowe lub okulary ochronne. Pomieszczenie powinno by¢ wentylowane.
Zabrudzona skor¢ my¢ woda i mydtem. Unikaé stosowania rozpuszczalnikow.



