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Specyfikacja techniczna

Model S-DIGITAC 200P
Nr katalogowy 2065
Stan Nowy
Napiecie wejsciowe 230V, 1-Fazowe
Czestotliwos¢ sieciowa [Hz]: 50/60
Znamionowy prad wejsciowy(A) 17,4
Maksymalny prad wejsciowy(A) 24

Moc wejsciowa znamionowa [kVA] 3,8

Moc wejsciowa maksymalna [kVA] 5,4
Napiecie biegu jatowego [V] 62

Prad spawania TIG DC [A] 10 - 225
Prad spawania TIG AC [A] 10 - 225
Prad spawania MMA [A] 10 - 160
Znamionowy cykl pracy: 60

Prad spawania w cyklu pracy 100% [A] 174A
Prad spawania w cyklu pracy 60% [A] 225A
Prad impulsu (tryb pulse)[A] 10-225
Czestotliwos¢ impulséw w trybie PULS AC [Hz]: | 0,5-25
Czestotliwos¢ impulséw w trybie PULS DC [Hz]: | 0,5-300
Wypetnienie impulsu [%]: 10-90
Czestotliwosc¢ pradu wyjsciowego AC [Hz] 60 (stata)
Balans pradu AC (%): 20+80
Elektrozawor gazu Tak

Czas wyptywu gazu przed spawaniem [s] 0-1

Czas wyptywu gazu po spawaniu [s] 1-10
Czas opadania pradu (Down Slope) [s] 0-10
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Srednica elektrody WIG [mm] 1-3,2
Srednica elektrody MMA[mm] 1-4

Zapton TIG HF Bezdotykowy
ARC-Force Tak

Hot Start Tak

AntiStick Tak

Przylacze zdalnego sterowania Tak
Przetacznik zmiany trybu 2 i 4 TAKT Tak
Chtodzenie obudowy wentylator
Sposob chlodzenia uchwytu powietrze
Grubos$¢ spawalna [mm] 0,5-10
Wspoiczynnik mocy: 0,7+ 0,9
Sprawnos$¢ (w warunkach znamionowych): >0, 85

Klasa izolacji F

Konstrukcja zgodna z EN 60974-1
Zgodnos¢ z EG CE

Stopien ochrony obudowy IP 21S
Wymiary (DxSxW) 60 x 37,5 x 33 cm
Waga 36,2 kg
Wymiary wysytki (DxSxW) 72 X 46 x 45,5 cm
Waga wysyftki 40,5 kg

Zawartos¢ opakowania:

o Spawarka inwertorowa z przewodem zasilajgcym
e Uchwyt TIG z kablem 3,8m
o Kabel masowy z zaciskiem 4m

o Uchwyt spawalniczy MMA z kablem 4m



o Zapasowe akcesoria do uchwytu TIG
o Elektroda 1,6mm
o Instrukcja obstugi

« OPCIONALNIE: Mozliwos¢ zakupienia pedatu (wtacznika

noznego) w naszej ofercie

VeI WV tym inwertorowym urzadzeniu zastosowano technologie MOS-Fet. W

w poréwnaniu ze zuzytg energig otrzymujemy nieproporcjonalnie duzg moc.
Wynikiem tego jest 93% skutecznos$¢ dziatania! Dzieki temu prad zyskuje
duzg statos¢ a spawy sg perfekcyjne. Tylko dzieki zastosowaniu
technologii MOSFeT urzadzenie jest tak mate i lekkie.

Q‘:@u, POWER - wigcznik zasilania
PARAMETER SELECT I - PRZYCISK WYBORU PARAMETRU - $wiecaca
lampka wskaznikowa pokazuje aktualnie wybrany parametr.

Funkcja stosowana w celu schiodzenia spoiny i jej ochrony przed

GAS POST-FLOW - czas wyplywu gazu po zakonczeniu spawania.

utlenianiem.
Crater FINAL AMP. - PRAD KONCOWY - warto$¢ pradu wyjsciowego przed
o/;\ zakonczeniem spawania.

CURRENT DOWN SLOPE - OPADANIE PRADU - czas, w ktérym wartosc
DOWN pradu wyjsciowego spada z wartosci pragdu spawania do wartosci pradu
koncowego




Frequency
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WELDING AMP. - PRAD SPAWANIA

CURRENT UP SLOPE - NARASTANIE PRADU - czas, w ktorym wartosc
pradu wyjsciowego rosnie od wartosci prgdu poczatkowego do wartosci
pradu spawania.

STARTING AMP. - PRAD POCZATKOWY - wartos¢ pradu wyjsciowego po
zajarzeniu tuku

GAS PRE-FLOW - WSTEPNY WYPLYW GAZU - czas wyptywu gazu przed
rozpoczeciem spawania.

MODE - PRZELACZNIK TRYBU - TIG / TIG PULS

PULSE TIG - oznacza spawanie TIG z funkcjg pulsu. Funkcja pozwala
zmniejszy¢ ilo$¢ dostarczanego ciepta do materiatu. Idealnie nadaje sie
do spawania cienkich arkuszy blach.

PRZELACZNIK "4T/2T" - w przypadku wyboru funkcji "4T/2T"
spawanie TIG dzieli proces na dziatanie "2T" (bez podtrzymania) oraz
dziatanie "4T" (z podtrzymaniem). Funkcje "4T/2T" sg dostepne zaréwno
w trybie DC jak i AC.

FUNKCJA "2T" - oznacza rozpoczecie spawania po nacisnieciu wigcznika
na uchwycie i zatrzymanie spawania po zwolnieniu przycisk

FUNKCJA "4T" - nacisniecie przycisku na uchwycie otwiera
elektrozawdr, nastepuje wstepny wyptyw gazu. Po wstepnym wyptywie
gazu nastepuje zajarzenie tuku elektrycznego. Po zaptonie prad bedzie
miat wartos¢ pradu poczatkowego. Po puszczeniu przycisku wartosc
pradu wyjsciowego rosnie do wartosci pradu spawania. Zatrzymanie
procesu spawania nastepuje po ponownym szybkim nacisnieciu przycisku
na uchwycie.

PROG - wywotywanie programow. Spawarka ma mozliwos¢ zapisywania
programdéw w pamieci wewnetrznej. Po nacisnieciu przycisku PROG
mozna wywotac potrzebny program.

SAVE - po ustawieniu zadanych parametrow spawania dla danego
materiatu przyciskiem SAVE mozna je zachowac¢ w pamieci maszyny pod
wybranym numerem.

LED - cyfrowy wyswietlacz.

PARAMETER SELECT II - PRZYCISK WYBORU PARAMETRU -
zaswiecona lampka wskaznikowa pokazuje aktualnie wybrany parametr.

AC FREQ - CZESTOTLIWOSC PRADU ZMIENNEGO - Czestotliwoéé¢ pradu
wyjsciowego w trybie pradu zmiennego.
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CLEAN AREA WIDTH - (BALANS PRADU AC)procentowa rdznica czasu
dodatniego i minusowego kierunku pradu w jednym okresie pradu
spawania

PULSE FREQENCY - CZESTOTLIWOSC PULSU - czestotliwoé¢ impulséw
podczas spawania w trybie puls

PULSE DUTY - wypetnienie IMPULSU - jest to stosunek czasu trwania
impulsu do okresu tego impulsu. Parametr ustawiany w trybie TIG PULSE

BASE AMP. - PRAD BAZOWY - prad podtrzymujacy fuk w trybie PULS

PARAMETR ADJUST - POKRETLO REGULACJI PARAMETROW - po
wybraniu parametru pokrecajac pokrettem mozemy ustawi¢ jego wartosc.
Spawarka automatycznie zachowuje dane po wytgczeniu zasilania. Mozna
z nich od razu skorzystac¢ po ponownym jego wigczeniu.

PARAMETER SELECT II - PRZYCISK WYBORU PARAMETRU -
zaswiecona lampka wskaznikowa pokazuje aktualnie wybrany parametr.

STICK - oznacza spawanie elektrodg otulong (MMA).

TIG TRYB DC - w tym trybie istnieje mozliwo$¢ spawania stali
szlachetnej, stopowej (VA) i niestopowej.

TRYB AC - w tym trybie mozliwe jest spawanie aluminium i metali
niezelaznych (mosiadzu, brazu).



STAMOS
GERMANY

Zdjecia

ACPOOE DOTLIEICT =




STAMOS
GERMANY

120160965

AC 220V
& EARTH

o




GERMANY




