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Specyfikacja techniczna

Model S-MMA-200-PI
Nr katalogowy 2018
Stan Nowy

Napiecie wejsciowe (V):

230V, 1-Fazowe

Czestotliwos$c¢ sieciowa (Hz): 50/60
Znamionowy prad wejsciowy (A): 25
Maksymalny prad wejsciowy (A): 32

Moc wejsciowa znamionowa (KVA): 5,3

Moc wejsciowa maksymalna (KVA): 6,8
Napiecie biegu jatowego [V] 56

Prad spawania MMA [A]: 20-200
Znamionowy cykl pracy [%]: 80

Prad spawania w cyklu pracy 100% [A] 178

Prad spawania w cyklu pracy 80% [A] 200
Srednica elektrody MMA[mm] 1+4
ARC-Force Tak

Hot Start Tak
AntiStick Tak
Chtodzenie obudowy Wentylator
Sposob chlodzenia uchwytu Powietrze
Grubosc¢ spawalna [mm] 0,5-8
Sprawnosc¢ (w warunkach znamionowych): | 20,85
Klasa izolacji F
Konstrukcja zgodna z EN 60974-1
Zgodnos¢ z EG CE
Stopien ochrony: IP21S
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Wymiary (DxSxW) 39 x25x 12 cm
Waga 6 kg

Wymiary wysytki (DxSxW) 52 x 32 x 23 cm
Waga wysytki 11,5 kg

Zawartosc¢ opakowania:

e Spawarka inwertorowa z przewodem zasilajgcym

e Uchwyt spawalniczy MMA 3,6m

e Przewdd z zaciskiem masowym 3,6m

e Maska spawalnicza

e Szczotka/mitotek

IGbT

IGBT - Tranzystor bipolarny z izolowang bramkg (Insulated Gate Bipolar

m Transistor, w skrdcie IGBT) jest elementem potprzewodnikowym, ktory
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jest coraz czesciej uzywany w elektryce, poniewaz taczy zalety dwoch
typéw tranzystorow: tatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
napiecie przebicia oraz szybkos$¢ przetaczania tranzystoréw bipolarnych.
Zaletqg jest rowniez odpornos$¢ na zwarcia, poniewaz IGBT ogranicza wtedy
przeptyw pradu. IGBT s nowszg kontynuacjg technologii MOSFET.

Certyfikaty - Spawarka WIG SEP-200 zostata wykonana wedtug
surowych norm europejskich oraz przeszta badanie pod katem zgodnosci
z CE oraz RoHS. Gwarantuje to dtugg zywotno$¢ oraz wysoka jakosc
urzadzenia.

ANTI-STICK - funkcja ta zapobiega rozgrzaniu elektrody w przypadku
przyklejenia do materiatu, poniewaz natezenie pradu zostanie
automatycznie zmniejszone.

HOTSTART - funkcja ta utatwia zainicjowanie tuku elektrycznego,
poprzez chwilowe zwiekszenie pradu spawania w momencie zajarzania
tuku elektrycznego. Po zaptonie prad spawania wraca do ustawionej
wartosci.

ARC FORCE - funkcja stabilizujgca tuk elektryczny przy zmianach jego
dtugosai.

WENTYLATORY - bardzo wydajne wentylatory zapewniajg optymalne
odprowadzenie ciepta podczas pracy spawarki.
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Uziemienie - z tylu kazdej spawarki znajduje sie Sruba z oznaczeniem
uziemienia. Przed uruchomieniem urzadzenie nalezy uziemi¢ urzadzenie
za pomoca przewodu, ktérego przekrdj nie moze by¢ mniejszy niz 6 mm.

Wiacznik / wytacznik.

WIG/TIG podczas spawania metodgq TIG/WIG tuk elektryczny powstaje
pomiedzy nietopliwg elektrodg wolframowa a materiatem spawanym.
W celu ochrony elektrody wolframowej oraz spoiny stosuje sie gazy
obojetne (najczesciej argon). Spawanie metodg WIG mozna zastosowac
w przypadku wszystkich metali spawalnych. Wybér typu pradu, polaryzacji
oraz gazu ochronnego zalezy od rodzaju spawanego metalu.

CURRENT - regulacja pradu gtéwnego od 5 do 200 A.
Ztacze przewodu MMA.

Przecigzenie / awaria - lampka zapala sie w przypadku wystgpienia
dwéch sytuacji: a) jezeli maszyna ulegta awarii i nie moze byc¢
eksploatowana. b) jezeli spawarka przekroczyta standardowy cykl pracy
i zostat uruchomiony tryb ochrony przed przegrzaniem. W tym trybie
nalezy pozostawi¢ maszyne z wiaczonym zasilaniem. Jezeli czerwona
kontrolka zgasnie, oznacza to, ze urzadzenie schiodzito sie do
temperatury eksploatacji i moze by¢ ponownie uzytkowane.

Przytacze gazu - do urzadzenia podiaczamy gaz a jego przeptyw jest
uruchamiany elektrozaworem sterowanym przyciskiem na uchwycie.

NAPIECIE ZASILANIA - spawarka zasilana jest z jednej fazy
(230V +/- 10%).

Zlacze przewodu masy
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